
              
                   

 
 
 

 
 
 

 

 

 
 
 
 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

                
        

 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 

         
             

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 

             
      

        
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

 
                 
                 

 

 
 
 

 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 

    

        技术要求
1.中心部偏下的圆点 ，R0.27的圆弧及与之相联的小短线涂锌

白,其余线条采用照相镀铬的方法制作，

 细线宽为 其余按图

 中心部圆点对玻璃外圆的中心偏差为

2.十字应相互垂直允差为3'

3.所有的线条应光洁,无毛刺断点
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  #7203 SIGHT-PRO PTS3 جهاز 
السريع النار لطللق  التصويب

1 الشكل
الهدف عدسة. 1
اللحقات لتركيب جوانب ثةلثةة على Picatinny قضيب. 2
الرتتفاع ضبط. 3
التركيز صامولة. 4
التشغيل إيقاف/التشغيل زرت. 5
الضوء سطوع في التحكم. 6
ملم 13/بوصة 2/1 بمسامير القضيب تركيب. 7
النجراف ضبط. 8

التشغيل إيقاف/التشغيل
 عجلة أعلى) On/Off (5 زرت على بالضغط قم الشبكة لضاءة
 من اليسر الجانب على) 6 )الضوء سطوع في التحكم
 لكل فيها الرغوب الضوئية الكثافة تحديد يمكن. العدسة
 الضاءة ولغلق. البكرة تدوير خلل  من) الزرتق/الحممر )اللوني

.أخرى مرة) 5 )نفسه الزرت على بالضغط قم
التصويب

 بتدوير قم للثني، القابلة الغطية وإزالة العدسة تركيب بعد
.تام بوضوح الهدف يظهر حمتى) 4 )البؤرتي التركيز بكرة

 فارغ السلح  أن من تأكد العدسة، تركيب قبل: انتبه
 السلحة مع السلمة إجراءات باتباع قم. الطلقات من
.مرة كل في

PICATINNY/WEAVER قضيب على التركيب

 قم. Picatinny قضيب على للتركيب جاهزاً النتج يصل
 بشكل التركيب قضيب من اليمن الجانب على السامير بإرتخاء
 السامير بربط قم. السلح على القضيب بإدخال  يسمح

 بي السافة أن من السلح، رتفع خلل  من وتأكد، بأصابعك
 الهدف ورتؤية التصويب يمكنك أنه أي مناسبة، وعينك العدسة
 بتمريرها العدسة إبعاد أو بتقريب قم هكذا يكن لم إن. بوضوح

 بمسافة بارتزة العدسة هذه تكون ما عادة. القضيب طول  على
 الصحيح الوضع تثبيت بمجرد). سم 35.6 )بوصة ونصف 2
 بشدة غلقها إحمكام عدم إلى النتباه مع السامير بربط قم

.القاعدة أو بالعدسة الضررت تلحق قد حميث
والنجراف الرتفاع ضبط
 للزالة القابل الغطاء أسفل) 8 )النجراف ضبط مسامير توجد

 ضبط مسامير توجد. للعدسة اليمن الجانب على الوجود
 ).3 )العدسة أعلى الوجود للزالة القابل الغطاء أسفل الرتتفاع

 ).قوسية دقيقة. )M.O.A وحمدة 3/1 تعادل  للضبط نقرة كل
 بك الخاصة الشبكة تحريك إلى هذه الضبط عمليات ستؤدي

.الرصاصة لثةر الفعلية النقطة تجاه
:الضبط إعادة

 بإطلق قم بك، الخاصة العدسة موازاة إلى الحاجة لفحص
 حموالي بعد على يقع هدف نحو ثةابت موضع من طلقات ثةلث 
 بضبط وقم الطلقات أثةر وصول  مكان بملحمظة قم. يارتدة/م 50

 بطريقة الشبكة لتحريك) 8 )النجراف أو) 3 )الرتتفاع مسامير
.مماثةلة

 قوسية دقيقة 1 بمعدل  الثةر نقطة تحريك في الرغبة حمالة في
.نقرات 3 إجراء لذلك يلزم سوف

:البطارية

 من فولت 3 ليثيوم بطارتية وهي الجهاز مع بطارتية تورتيد يتم
 البطارتية حمامل صندوق داخل البطارتية توُضع. CR2032 نوع

 لتغيير). 6 )الضوء سطوع ضبط حملقة داخل بها الخاص
 تجاه + العلمة وضع على ضبطها مع الحلقة بفك قم البطارتية
.العلى

العدسة على الحفاظ 
 إلى ذلك يؤدي سوف حيث به العبث أو الجهاز تفكيك تحاول ل

 بي الخارجية العدسات تنظيف يمكن. الضمان صلحية إلغاء
 مخصصة ناعمة قماش قطعة باستخدام والخرر الحي

 عدم عند مغلقا العدسات غطاء على بالحفاظ قم. للعدسات
 دون جاف مكان في العدسة بوضع قم. الجهاز استخدام
.مرتفعة حرارة درجات إلى طويلة لفترات تعريضها

 للفرك نتيجة دائمة بأضرار العدسات تصُاب قد: انتبه 
.خشنة قماش قطعة استخدام أو للعدسات الفرط

                   
                

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 
 

 
 
 

    

4

        技术要求
1.中心部偏下的圆点 ，R0.27的圆弧及与之相联的小短线涂锌

白,其余线条采用照相镀铬的方法制作，

 细线宽为 其余按图

 中心部圆点对玻璃外圆的中心偏差为

2.十字应相互垂直允差为3'

3.所有的线条应光洁,无毛刺断点

#7203 SIGHTPRO PTS 2 جهاز 
السريع النار لطللق  التصويب

بعدسة 3X تكبير- 
.ملم 30 قطرها 

بالكامل الغللفة متعددة معالجة- 
العدسات على 

.قوسية دقيقة 3/1 إلى للتعديل قابلة صغيرة أبراج- 

.PICATINNY قضيب على التركيب- 

اليكانيكية الكونات- 
.للدقة 

للضباب، مقاوم للماء، مقاوم- 
للصدمات مقاوم 

للطي قابلة أغلطية- 
الحممر باللوني مضاعفة إنارة- 
مختلفة شدة مستويات 6 بـ والزررق 

1 الشكل

الهدف عدسة. 1
اللحقات لتركيب جوانب ثةلثةة على Picatinny قضيب. 2
الرتفاع ضبط. 3
التركيز صامولة. 4
التشغيل إيقاف/التشغيل زرر. 5
الضوء سطوع في التحكم. 6
ملم 13/بوصة 2/1 بمسامير القضيب تركيب. 7
النجراف ضبط. 8

التشغيل إيقاف/التشغيل
 يمكن. العدسة من اليسر الجانب على) 6 (الضوء سطوع في التحكم عجلة أعلى) On/Off (5 زرر على بالضغط قم الشبكة لضاءة
 (نفسه الزر على بالضغط قم الضاءة ولغلق. البكرة تدوير خلل  من) الزررق/الحممر (اللوني لكل فيها الرغلوب الضوئية الكثافة تحديد

.أخرى مرة) 5

التصويب
.تام بوضوح الهدف يظهر حمتى) 4 (البؤري التركيز بكرة بتدوير قم للثني، القابلة الغلطية وإزرالة العدسة تركيب بعد

.مرة كل في السلحة مع السلمة إجراءات باتباع قم. الطلقات من فارغ السلح  أن من تأكد العدسة، تركيب قبل: انتبه

PICATINNY/WEAVER قضيب على التركيب

 بإدخال  يسمح بشكل التركيب قضيب من اليمن الجانب على السامير بإرخاء قم. Picatinny قضيب على للتركيب جاهزاً النتج يصل
 أنه أي مناسبة، وعينك العدسة بي السافة أن من السلح، رفع خلل  من وتأكد، بأصابعك السامير بربط قم. السلح على القضيب

 هذه تكون ما عادة. القضيب طول  على بتمريرها العدسة إبعاد أو بتقريب قم هكذا يكن لم إن. بوضوح الهدف ورؤية التصويب يمكنك
 غللقها إحمكام عدم إلى النتباه مع السامير بربط قم الصحيح الوضع تثبيت بمجرد). سم 35.6 (بوصة ونصف 2 بمسافة بارزرة العدسة

.القاعدة أو بالعدسة الضرر تلحق قد حميث بشدة

والنجراف الرتفاع ضبط
 أسفل الرتفاع ضبط مسامير توجد. للعدسة اليمن الجانب على الوجود للزرالة القابل الغطاء أسفل) 8 (النجراف ضبط مسامير توجد

 الضبط عمليات ستؤدي). قوسية دقيقة. (M.O.A وحمدة 3/1 تعادل  للضبط نقرة كل). 3 (العدسة أعلى الوجود للزرالة القابل الغطاء

7203.instructions.indd   2 02/08/17   13.53


